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Общая информация  

Сварка является одним  
из самых распространенных 
технологических процессов  
в производстве.  

Количество сварочных постов 
на одном предприятии может 
измеряться тысячами. 

Сварочный процесс не может 
быть автоматизирован 
полностью в большинстве 
сценариев работы.  

Цена поздно выявленной 
ошибки очень высока. 

Негативные факторы  
сварочного производства  

Некачественная сварка 

• Нарушение сварочных параметров 
• Неподходящая скорость сварки 
• Плохая подготовка поверхности 

• Неправильный наклон горелки 
• Неправильная длина дуги 
• Не подходящий присадочный материал 

• Невозможность контроля всех швов 

Недостатки контроля 
• Технологическая сложность контроля 

+  

= Брак изделия  



FoxWeld СМП 1.0  
система мониторинга работы сварочного оборудования для электродуговой сварки  

Решает проблемы  

• Отсутствия достоверной информации о 
трудоемкости операций, фактических 
сварочных параметрах 

• Соблюдения технологических 
параметров 

• Оптимизации загрузки 
производственного оборудования 

• Оптимизации загрузки сварщиков 

Обеспечивает  

• Сбор объективной и достоверной информации о работе парка 
сварочного оборудования и сварщиков 

• Мониторинг в реальном времени состояния оборудования и 
выполняемых производственных операций 

• Выявление фактов нарушения сварщиками технологии сварки 
(нарушение сварочных параметров, отсутствие допуска у сварщика и 
т.п.) и оповещение ответственных лиц 

• Формирование аналитических отчетов на основании собранной 
информации 



Развертывается в локальной сети 
предприятия 

Состав системы  

Российская разработка. При 
поддержке ФСИ 

Облачное или локальное 
хранение данных 



• Учет наработки оборудования во всех 
состояниях и режимах работы 

• Учет фактических значений сварочных параметров 
(сварочный ток, напряжение) для процессов MIG/MAG, 
MMA, SAW, TIG 

• Обмен данными с сервером системы по Ethernet/Wi-Fi 
или накопление в памяти 

Устанавливается внутрь 
сварочного источника 

Собственная оригинальная 
разработка 

Блок мониторинга встраиваемый  

собирает объективные данные сварочных аппаратов 

 (только для оборудования FoxWeld)



С помощью пульта в систему вводятся:  

• Идентификационные данные сварщика  
и сварочного оборудования 

• Данные выбранной  операции и 
технологии (WPS и проходы) 

• Используемые присадочные материалы 
• Причины простоя (если перерыв после завершения 

сварки превысил заданное время производственной 
паузы) 

Пульт сварщика  
обеспечивает взаимодействие сварщиков с системой мониторинга  

• Контроль качества силового электропитания и 
потребляемой мощности 

• Учет наработки оборудования во всех 
состояниях и режимах работы 

• Управление питанием сварочного 
оборудования (блокировка) 

• Учет фактических значений сварочных параметров 
(сварочный ток, напряжение) для процессов MIG/MAG, 
MMA, SAW, TIG 

• Обмен данными с сервером системы или накопление 
в памяти 

• Возможность подключения стороннего оборудования  
 

Устанавливается в разрывы штатных 
сигнальных и силовых цепей 

Собственная оригинальная 
разработка 

Не влияет на гарантию 
сварочного аппарата 

Блок мониторинга внешний  
сварочных аппаратов собирает объективные данные 



 
 Пример монтажа внешнего блока СМП 1.0



Исчерпывающие актуальные 
данные  

• Настраиваемые дашборды online состояния 
парка оборудования предприятия 

• Выбор визуализации 

• Цветовая кодировка состояний оборудования 

• Контроль загрузки  оборудования предприятия и 
с разбивкой по подразделениям, объектам, 
участкам 

• Контроль выполнения плана 

  

Интерактивный мониторинг  
работы парка оборудования и сварщиков предприятия 



Исчерпывающие данные  
о производственных потерях  

• Справочник содержит причины простоя 

• Причины простоя классифицированы 
(технический, организационный, 
производственный, нерегламентированный, 
плановый, внеплановый) 

• Цветовая кодировка причин простоя 

• Данные о простое оборудования формируются 
системой мониторинга (неисправность, 
блокировка, нерегламентированный простой) и 
указываются работником с пульта 

• Время каждой причины и типов простоя 
вычисляется для каждого поста 

Учет простоев  
парка оборудования и сварщиков предприятия 



Система обеспечивает  
• Ввод  технологических карт сварки швов посредством 

заполнения шаблона WPS 

• Сбор данных о параметрах сварочного процесса 

• Выбор анализируемых критериев 

• Сравнение параметров с заданными технологией  

• Выявление нарушений технологии 

• Формирование и рассылка уведомлений о нарушениях 

Контроль технологии  
анализ нарушения технологии 

Нарушение 



Исчерпывающие данные  
о работе оборудования и работников  

• Структура доступного времени, простоев и время 
работы 

• Ключевые показатели эффективности 

• Выполнение плана производства 

• Неисправности и нарушения 

• Используемые технологии и их соблюдение 

• Расход ресурсов 

• Диаграммы рабочего времени, смены состояний и 
производства 

Аналитические отчеты  
построенные на основании данных, собранных системой 



подтверждение квалификации персонала для выполнения сварочных операций  

Сопровождение процессов  
аттестации сварщиков  

• Электронное документирование процессов 
аттестации (практическая и теоретическая 
части), испытания сварного шва 

• Управление сертификатами сварщиков: 
ввод существующих сертификатов в 
систему, создание новых сертификатов, 
продление, отзыв 

• Контроль наличия сертификатов сварщиков 
и уведомление о приближении срока 
окончания действия 

• Планирование аттестаций сварщиков 

• Назначение внеочередных аттестаций 

 

Аттестация сварщиков  



техническое обслуживание и ремонт оборудования 

Сопровождение планирования  
обслуживания оборудования  

• Формирование графиков планового ТОиР 
оборудования 

• Ведение электронных справочников видов 
ТОиР и составляющих их операций 

• Назначение внеплановых ТОиР 
оборудования 

• Планирование закупки запасных частей 

• Электронные заказ-наряды ТОиР 

ТОиР  планирование  



техническое обслуживание и ремонт оборудования 

Сопровождение процессов  

• Прием заявок на ремонт от операторов или  
оборудования при возникновении 
неисправности 

• Обработка заявок и включение в план 

• Дашборд приоритетной очереди заявок 

• Распределение заявок исполнителям 

• Подтверждение результата ремонта и 
закрытие заявок 

• Описание выполненных работ (причина 
поломки, объем работ, материалы и 
запчасти) 

 

ТОиР  

FW#3



построенные на основании данных, собранных системой 

Исчерпывающие данные  
об обслуживании оборудования  

• Время затраченное на ТОиР оборудования 

• Электронная отчетность о проведенных 
работах с прикрепленными файлами 

• Статистика отказов оборудования 

• Статистика ремонтов за период 

• Расход материалов и запасных частей 

• Эффективность и оперативность 
ремонтного персонала 

 

ТОиР  отчеты  



интерактивный мониторинг подготовительных операций 

Сопровождение процессов 
подготовки заготовок  

• Резка металла 

• Фрезерование 

• Сверление 

• Зачистка 

• Штамповка 

• Гибка металла 

• Подготовка кромок 

• Сборка, слесарные работы 

Станки и вспомогательное оборудование  



Исчерпывающие актуальные 
данные  

• Настраиваемые дашборды online состояния 
парка оборудования предприятия 

• Выбор визуализации 

• Цветовая кодировка состояний оборудования 

• Контроль загрузки  оборудования предприятия и 
с разбивкой по подразделениям, объектам, 
участкам 

• Контроль выполнения плана 

  

Интерактивный мониторинг  
работы парка станочного оборудования предприятия  



• Подключение станков не имеющих цифровых 
интерфейсов 

• Интеграция в систему мониторинга всей 
номенклатуры станков предприятия независимо 
от фирмы производителя и года выпуска 

• Учет наработки оборудования во всех состояниях и 
режимах работы 

• Обмен данными с сервером системы по каналам 
Wi-Fi/Ethernet или накопление в памяти 

• Загрузка управляющих программ из хранилища 
программ системы 

Штатное подключение (протокол) 
или с помощью блока обработки 
сигналов 

Собственная оригинальная 
разработка 

Не влияет на гарантию 
оборудования 

Блок мониторинга станков  
станочного оборудования собирает объективные данные о работе 

Цеховой терминал  
обеспечивает взаимодействие работников цеха с системой мониторинга  

• Получение сменно-суточного задания 
• Отметки о выполнении заданий 
• Ввод причин простоя оборудования (если перерыв после 

завершения операции превысил заданное время 
производственной паузы) 
 

• Выбор программ для загрузки в станки в 
соответствии с заданием (подтверждение 
загрузки производится со станка) 

• Создание заявки на внеплановый ТОиР 
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ООО «Фоксвелд РУС»
г. Москва, Ботаническая улица,
д.14, 5 этаж

 
 

+ 7 (800) 250 78 85
info@foxweld.ru

ООО «Фоксвэлд Урал» 
 

 
+7 (343) 247-23-33

foxweld-ural.ru
г. Екатеринбург, ул. Монтажников,
д. 24, оф. 102

ООО «Фоксвелд РУС» 
 

 
+7 (928) 895-39-03

 89501@foxweld.ru
г. Грозный, Чеченская Республика,
ул. Краснофлотская д.13

ООО «Фоксвелд РУС» 
 

 
+7 (928) 545-48-44

89501@foxweld.ru
г. Махачкала, Республика Дагестан,
ул. Булача д.16

ООО «Фоксвелд Сибирь»
 г. Новосибирск, ул. Электрозаводская,
д. 2, корп. 2

 
 

+ 7 (383) 212-88-88
foxweld@list.ru

ООО «Фоксвелд Юг» 
 

 
+7 (863) 277-46-43; 
+7 (863) 277-47-85
rostov@foxweld.ru

г. Ростов-на-Дону, улица Вавилов, д.64


